Werkstoff-Informationshlatt 7075

Knetlegierung, nicht aushértbar, (Naturhart), Zusammenfassung aus Literatur und Normen
Nur zur unverbindlichen Information. Kein Anderungsdienst. Abt. WV-TB Ausgabe 10/92

Internat. Leg-.-Register (AA) 7075 GroRBbritanien (BS) 7075
DIN1725 T AlZn Mg Cu 1,5 Italien (UNI) P-Al Zn 5,8 Cu (9007/2)
DIN Werkstoff Nr. 3.4365 Weitere nationale Normen s. Aluminiumschliissel
Euronorm (EN) (Pren.) AW-7075 (Al Zn 5,5 Mg Cu)
1SO Al Zn 5,5 Mg Cu (7075)
Frankreich (NF) 7075 (A-Z5GU)
e Formen ¢ Hochfester Werkstoff DIN 1725 T.1: Aluminiumlegie- Sonstige Normen und
e Maschinenbau e Sehr gute Zerspanungs- rungen, Knetlegierungen Zulassungen:
e Werkzeuge eigenschaften DIN 1745 T.1: Bander und Bleche Auf Anfrage
* Fahrzeugteile ¢ Geringe Korrosionshestandigkeit aus Aluminiumknetlegierungen
e Beschuss hemmende Platten ¢ Eigenspannung, Verzug moglich tiber 0,35 mm Dicke
* Flugzeugbau * Nur gereckt oder gestaucht DIN 1745 T.1:
verarbeiten Wie vor. Technische Lieferbed.
DIN 1783:
Wie vor. Kaltgewalzt, Mal3e
DIN 59600:
Wie vor. Warmgewalzt, MaRRe
Weitere Standards:
ASTM; AMS; QQ-A-250

Aluminium Nach DIN 17125 T.1 (Einzel

werte sind Maximalgehalte)

Zusammensetzung in Gew. %, Rest

Si Cr Ti Sonstige Elemente Andere Elemente

einzeln  zusammen
0,18-0,28 Ti+Zr 0,25 0,05

Physikalische Eigenschaften

Dichte Erstarrungsbereich Elektr. Leitfahigkeit Wirmeleitfahigkeit Wirmeausdehnung Elastizitatsmodul
g/em? °C m/0Ohm mm? W/m K 1/10°K N/mm?
2,8 180-640 19-23 130-160 234 ~71.000
Mindestwerte der mechanischen Eigenschaften nach DIN 1745 T.1
Dicke Zustand Mechanische Kennwerte Bemerkungen
Bander mm Bleche mm Kurzh. Nummer Bezeichn. Rm Rpo.2 As HB
N/mm? N/mm?> %  25/625
- 6,0-12 F53 3.4365.71 warmausgeh. 530 450 8 140 Zustand nach DIN
- 12-25 F53 3.4365.71 warmausgeh. 530 450 5 140 = |ﬁsuTgsgeglii)ht, abgeschreckt,
- 25-50 F53  3.4365.71 h. gerichtet (gereckt
\warmausge 530 450 s 140 Vergleichbarer Zustand nach AA: -0
- 50-63 F50 3.4365.71  warmausgeh. 500 430 2 130 -T651: I5sungsgegliiht, abge-
- 63-75 F48 3.4365.71  warmausgeh. 480 410 2 130 schreckt, warmausgehértet,
- 75-100 F48 3.4365.71 warmausgeh. 430 390 2 130 Eigenspannungsaufbau durch
weitere auf Anfrage definiertes Recken vor dem
Aushérten

Eigenschaften und Hinweise (Bewertung in fallender Tendenz, 1= sehr gut; 5= schlecht; nz= nicht zutreffend; ng= nicht geeignet

Besténdigkeit SchweiBbarkeit Spanbarkeit Oberflichenbehandlung
Meerwasser: 4-5 Gas-Schmelzschweilen: ng Zustand weichgegliiht: 5 Dekoratives Anodisieren: ng
Witterung: 4-5 WIG-SchweiBen: ng Ausgehartet: 1 Schutzanodisieren: 3
Warmumformbarkeit MIG-SchweilRen: ng Anstrich, Beschichten: 3
Strangpressen: 5 Widerstands-Punktschweien: 2 Hinweise zur Spanbarkeit Galvanische Beschichtungen: 3
Gesenkschmieden: 4 Abbrennstumpfschweilen: 2 Werkzeuge fiir Aluminium- Chemisch vernickeln: 2
Freiformschmieden: 4 Bearbeitung verwenden Schnitt-

Kaltumformbarkeit Lotharkeit geschwindigkeiten hoch, méglichst Allgemeine Hinweise

Stauchen, Nieten, Treiben: ng Hartléten mit Flussmittel: ng > 2000 m/min. Abfallende Festigkeit und Hérte im
Tiefziehen (Zust. W.): 5 Hartloten ohne Flussmittel: ng Verzug, inshesondere bei Kern dicker Platten. Ggf. Sonder-
Biegen (Zust. W.): 4 Weichléten, Reibloten: ng ungerecktem Werkstoff, ist moglich. | werkstoff HOKOTOL verwenden.
Driicken: ng Weichlgten mit Flussmittel: ng Spannungsausgleich durch 24 h Ab ca. 200 mm Dicke ausweichen auf
FlieBpressen: ng Lagerzeit vor letzter Bearbeitung naturhafte Werkstoffe, z.B. 5083.

Nur gereckt oder gestaucht verarbei-
thar. Fiir Besonderheiten Zust. -T72,
{iberaltert, verwenden

*MusteF ALUMINIUM-HALBZEUGE GMBH | TEL. +49 7131 59493-0 | FAX +49 7131 59493-50





