Werkstoff-Informationshlatt 5083

Knetlegierung, nicht aushirtbar, (Naturhart), Zusammenfassung aus Literatur und Normen
Nur zur unverbindlichen Information. Kein Anderungsdienst. Abt. WV-TB Ausgabe 10/92

Internat. Leg-.-Register (AA)
DIN1725TA1

DIN Werkstoff Nr.

Euronorm (EN) (Pren.)

1SO

Frankreich (NF)

5083

Al Mg 4,5 Mn

3.3547

AW-5083 (Al-Mg 4,5 Mn 0,7)
Al Mg 4,5 Mn 0 (5083)

5083 (A-G3, 4MC)

GroRBbritanien (BS)
Italien (UNI)
Weitere nationale Normen

5083 (N8)
P-Al Mg 4,4 Mn Cr (9005/5)
s. Aluminiumschliissel

Hauptanwendungen Haupteigenschaften Anwendbare Normen Anwendbare Zulassungen

Formen

Maschinen und Maschinenteile
Werkzeuge

Fahrzeugteile

Panzerplatten

Tieftemperaturtechnik
Tragwerke, auch ohne
Oberflachenschutz

¢ Selbsttragende Sattel-
und Tankfahrzeuge
Mulden fiir Schiittgiiter
Schiffsbau und Offshore

Physikalische Eigenschaften

Dichte Erstar
g/cm?

2,66

Druckbehdlter, Druckgashehélter

* Fester Werkstoff

Hohe Zahigkeit und Dehnung
Sehr gute Korrosions-
bestandigkeit

Sehr geringe Eigenspannungen
Gleichbleibende Festigkeit im
Kern dick. Platt.

* Auch ungereckt gut verarbeitbar
Gut schweilbar

Zusammensetzung in Gew. %, Rest Aluminium Nach DIN 17125 T.1 (Einzel

Mg
4,0-49

Cr
0,05-0,25

rungsbereich Elektr. Leitfahigkeit
°C m/0hm mm?
547-638 16-19

DIN 1725 T.1:
Aluminiumlegierungen,
Knetlegierungen

DIN 1745 T.1: Bander und Bleche
aus Aluminiumknetlegierungen
{iber 0,35 mm Dicke

DIN 1745 T.1: Wie vor. Technische
Lieferbed.

DIN 1783:

Wie vor. Kaltgewalzt, MalRe

DIN 59600:

Wie vor. Warmgewalzt, MaRe
Weitere Standards:

ASTM; AMS; QQ-A-250

werte sind Maximalgehalte)

Sonstige Elemente

DIN 4113

AD-Merkbl. W.6/1

Germ. Lloyd

Deutsche Bundesbahn (DS 952)
VdTV-BI.255 fiir t>50

Sonstige Normen und
Zulassungen:
Auf Anfrage

Andere Elemente
einzeln  zusammen

- 0,05 0,15

Wairmeleitfahigkeit Wirmeausdehnung Elastizitatsmodul
W/m K 1/10°K N/mm?
110-140 24,2 ~70.000

Mindestwerte der mechanischen Eigenschaften nach DIN 1745 T.1

Bestandigkeit
Meerwasser: 1-2
Witterung: 1
Warmumformbarkeit
Strangpressen: 4
Gesenkschmieden: 3
Freiformschmieden: 2
Kaltumformbarkeit
Stauchen, Nieten, Treiben
(bis Zust. .24): 2
Tiefziehen (Zust..10): 2
Biegen: 2

Driicken: 3
FlieBpressen: 4

SchweiBbarkeit
Gas-SchmelzschweiBen: 2
WIG-SchweiBen: 1
MIG-Schweilen: 1

Zus.: SG-Al Mg 3; SG-Al Mg 5
WiderstandsschweiBen: 3

Lotbarkeit

Hartléten mit Flussmittel: 4
Weichldten, Reibloten: 3
Weichldten mit Flussmittel: 5

Spanbarkeit
Zustand weichgegliiht: 3
Kaltverfestigt: 2

Hinweise zur Spanbarkeit
Werkzeuge fiir Aluminium-
Bearbeitung verwenden Schnitt-
geschwindigkeiten hoch, méglichst
> 2000 m/min., Gewindeherstellung
durch Gewindeformer zu empfehlen

Dicke Zustand Mechanische Kennwerte Bemerkungen
Bénder mm Bleche mm Kurzb. Nummer Bezeichn. Rm Rpo2 As HB
N/mm? N/mm? %  2,5/625

0,35-3,0 0,35-50 W28 3.3547.10 weich 275-350 125 17 70 DIN AA

- 4,0-50 F28 3.3547.07 warmgewalzt 275 125 12 70 .07= warmgewalzt =-F

- G31 3.3547.25  riickgekiihlt .10= weich =-0
1,030 20-40 G35 3354727 riickgekihlt | Slooco 205 1085 hart - H12
1,0-6,0 345-405 270 6 100 25= 1/4 hart H22
weitere auf Anfrage .26=1/2 hart =H14
.27=1/2 hart =H24
.28=4/4 hart =H16
.29=3/4 hart =H26
.30=voll hart =H18

Eigenschaften und Hinweise (Bewertung in fallender Tendenz, 1= sehr gut; 5= schlecht; nz= nicht zutreffend; ng= nicht geeignet

Oberflichenbehandlung
Dekoratives Anodisieren: 2

EQ nach DIN 17611: 1
Schutzanodisieren: 1

Anstrich, Beschichten: 3
Galvanische Beschichtungen: 2
Chemisch vernickeln: 2

Allgemeine Hinweise
Praktisch Eigenspannungsfrei




